‘ APPLICERINGSANVISNINGAR: ARC S1PW

£ INDUSTRIAL COATINGS

Ytforberedelse

Lamplig ytforberedelse krévs for att ARC SIPW ska fa ratt langtidsegenskaper. De exakta kraven for ytforberedelsen beror pa hur krdvande
tillampningen &r, dnskad livslangd och underlagets skick.

Alla vassa kanter och svetsfogar maste slipas plana eller till en radie pa 3 mm fore blastringen. Optimal forberedelse innebér att ytan rengors
sd att den &r helt fri fran féroreningar och ruggas upp till en vinkelprofil pa mellan 75 och 125 um. Det sker normalt genom att man forst rengor
och avfettar ytan och sedan blastrar den till samma renhetsgrad som vitmetall (Sa 3/SP5) eller néra vitmetall (Sa 2.5/SP10), varefter alla rester
fran blastringen avlagsnas.

Blandning

Blandning och applicering underldttas om materialtemperaturen ligger mellan 21°C och 32 °C. Varje sats innehaller tva fardigdoserade
komponenter med rétt proportioner for produktens blandningsférhallande. Om méngderna maste dndras ska komponenterna delas upp enligt
foljande blandningsforhallande:

Blandningsférh. Efter vikt Efter volym
A:B 3,0:1 2,0:1

Innan ARC S1PW blandas maste del A och del B réras om sa att sedimenterade komponenter férdelas jamnt. Om blandningen utfors for hand
bor del B och del A blandas och roras om tills produkten far enhetlig farg och strimfri konsistens. Anvand en mixer med variabel hastighet och
ett mixerblad som inte slapper igenom Iuft, t.ex. ett "Jiffy"-blad, om produkten ska maskinblandas. Blanda inte mer av produkten &n vad som
kan appliceras under den angivna appliceringstiden.

Bearbetningstid — Minuter

10°C 16 °C 25°C 32°C
) . . ) . Tabellen visar den praktiska appliceringstiden
S liter 150 min. 130 min. 90 min. 60 min. for ARC S1PW, angiven fran blandningens bérjan.
16 liter 95 min. 80 min. 55 min. 40 min.

Applicering

ARC S1PW kan appliceras med hogtrycksspruta, pensel eller luddfri roller med kort lugg, t.ex. av mohair. Féljande villkor maste vara uppfyllda
nar ARC S1PW appliceras: Skikttjocklek per skikt: fran 250 pm till 375 um. ARC S1PW appliceras normalt med minst tva skikt i olika farger.
Beldggningen skall appliceras i maximalt 3 lager for att uppfylla NSF Standard 61 certifiering. Appliceras vid en temperatur mellan 10 °C och

38 °C. ARC S1PW kan appliceras med flerkomponentsystem for hogtyckssprutning utan spadning med I6sningsmedel. Se ARC Technical Bulletin
006 for anvisningar om utrustningen.

Applicera ett forsta skikt med en tjocklek pd 75 — 125 pum om spruta anvénds. Oka sedan skikttjockleken i flera pass s att det férsta skiktet far
rekommenderad tjocklek. Applicering vertikalt eller pa undersidor minskar skikttjockleken. Ytterligare skikt kan krédvas som kompensation for detta.

Tjocklekar for olika Minsta antal Rekommenderad Rekommenderad total OBS: Fér att délja foregdende
anvandningsomraden skikt skikttjocklek per skikt skikttjocklek ARC S1PW skikt helt i applikationer
I luft (konstruktionsstal) 1 250 — 375 um 250 — 375 um med flera skikt bor belaggningen
appliceras med en minsta
Standig vatskeneds&ankning 2 250 — 375 pm 500 — 750 um skikttjocklek p& 300 um skikt.

ARC S1PW kan appliceras i flera skikt utan behov av ytterligare ytforberedelse, under forutsattning att filmen ar fri fran fororeningar och inte har
hardat langre &n till stadiet "Overmalning slut" enligt hdrdningsschemat nedan. Om denna tidsperiod &verskrids méaste ytan blastras latt eller
ruggas upp med sandpapper, varefter alla sliprester maste avlagsnas. Innan ARC S1PW hérdar till stadiet I&tt belastning kan belaggningen malas
over med ett valfritt ARC-epoximaterial, med undantag for vinylesterbaserade ARC-belaggningar.

Tackférmaga Hardningsschema
= ) 10 °C 16 °C 25°C 32°C
Tjocklek Forpacknings- Tackférméaga OBS:
storlek Klibbfri 8 tim. 7tim. | 6tim. | 4tim. Ytan kan snabbt
forberedas for full
375 um 125 ml 3,00 m? Latt belastning 36 tim. 24 tim. 18 tim. 12 tim. belastning genom
Overmédlning slut | 44tim. | 36tim. | 30tim. | 24 tim. snabbhardning.
375 um 5 liter 13,33 m? Snabbhardning sker
Full mekanisk ) ) ) ) genom att forst lata
375 um 16 liter 42,67 m? belastning 72 tim. 48 tim. | 36tim. | 26tim. materialet bli Klibbfritt
Full kemisk och sedan vdarma det till
Rengéring belastning 240 tim. | 210 tim. | 168 tim. | 120 tim. 65 °Ci 4 timmar.

Anvand I6sningsmedel som finns tillgangliga

i fackhandeln (aceton, xylen, alkohol, metyletylketon) och rengér

verktygen omedelbart efter anvdndningen. Om materialet hinner harda maste det slipas bort.

Sakerhet

Las produktens sakerhetsdatablad eller eventuella sékerhetsforeskrifter som galler pa platsen innan produkten anvands.
Folj eventuella bestammelser for arbete i slutna utrymmen som finns pa platsen.

Hallbarhet (i odppnad behallare): 1 ar [vid forvaring mellan 10 °C och 32 °C i torr, sval miljé under tak] Nsranedto
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